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FALBLX Bl SAPES

. DEFINITIONS

la RACINE de la Faulx est le point R de la cote dont la distance & I'extrémité de la pointe
est égale & la longueur de la faulx, diminuée de 4 cm.

L'AXE de la Faulx est, par définition, la ligne PR, P étant la pointe et R la racine.

la foulx se représente, en projection horizontale, en appliquant le tranchant sur le plan de
projection et en projetant orthogonalement les autres parties de la lame sur le plan. la projection
du contour extérieur de la cbte, depuis la pointe jusqu’d la racine, détermine le cintre.

la CROISURE de la Faulx, C, est le point du dos de la faulx auguel s‘arréte la céte.

le MILIEU de la Faulx est le point M du dos de la faulx équidistant de la pointe et de la
racine.

Il. DETERMINATION DES DIMENSIONS

la LONGUEUR, L, se mesure de la pointe au contour extérieur
du manche.

la LARGEUR de la lame au milieu, Im, se mesure perpendicu-
lairement a l'aréte de la faulx.

la LARGEUR du talon, |t, se mesure de la racine @ la peinte du
talon. Pour les faulx @ talon arriére, la largeur It se mesure du point R’
a la pointe du talon. -

LINCLINAISON du talon se détermine par l'angle « que fait
la ligne RT joignant la racine & la pointe du talon, avec la tangente
en R & la céte de la faulx.

LINCLINAISON du manche se détermine par I'angle ( que fait
le manche avec la tangente en R & la céte de la faulx.

la HAUTEUR du manche, h, est la distance du manche & la
lame, mesurée & hauteur de I'extrémité du manche,




lll. TALONS

la partie arriére du talon d'une faulx est formée par une portion de droite passant par la
racine et déterminée par 'angle =z gu'elle fait avec la tangente en R & la céte de la faulx.

les talons des faulx dites ” & talon ™ ne sont pas pointus, mais
se terminent par une partie droite TT' de 3 cm. de longueur, paralléle
au dos de la faulx & hauteur de la racine.

i

IV. ABREVIATIONS UTILISEES DANS LE CATALOGUE

L .: longueur de la faulx.
Im : largeur de la lame au milieu.
It : largeur de la lame au talon.

V. QUALITES

MNas faulx peuvent étre exécuiées en trois qualités différentes .

Acier fondu Extra-Supérieur.
Acier fondu Supérieur.
Acier fondu.

Vi. FINIS

Elles sont livrées dans les finis suivants:

I°) Marque " Talabot™ : fini gris, lame brute dessus et dessous, non affutées, biseau de3 mm.
sur le dessus de la lame, non battues (& I'exception du modéle Glatus), talon brut.

2°) Marque " Talabot Supérieur” : fini poli, lame polie dos brut, non affutées, biseau de
3 mm. sur le dessus de la lame, non battues, talon brut.

%) Marque " Diamant Talabot” : fini poli, lame polie dos brut, non affutées, biseau de
3 mm. sur le dessus de la lame, non battues, martelées, légende " Diamant Talabot”, étiquette
sur le talon, talen brut.

4°) Marque " La Vaillante “ : fini poli, lame polie coloration jaune ou bleve, dos brut
blanchi sur 3 & 4 cm. battues, légende " vue des Usines ”, étiquette sur le talon, talon peint.

VIl. CONDITIONS D'EXECUTION

COTE : Pour donner une rigidité parfaite aux lames de nos faulx, nous prolongeons la céte
jusqu'a la pointe, sauf pour le modéle Aloto et les fauchons Foliti, Foluti, Folutiga et Folito.

Nous avons completement supprimé la double céte ou ” coulisse ” qui proveguait un affai-
blissement de la partie arriére de la faulx.

MANCHE : Toutes nos faulx sont fabriquées avec manche | /4 rentré (position correspondant
& un angle 5 == 80°). la hauteur du manche (5,6 ou 7 cm) est spécifiée, pour chaque modéle,

dans le présent catalogue.

Sauf indication spéciale dans le catalogue, les faulx et fauchons sont livrés avec manche &
bouton.



PEINTURE DES TALONS : Normalement, seules les faulx " Vaillante ” sont livrées avec
talon peint. Toutefois, moyennant I'applicaticn de la majoration prévue au tarif, les autres faulx du
type Poli peuvent étre également demandées avec falon peint.

VIIl. DESIGNATION DES ARTICLES

les articles sont & désigner par leur appellation ou leur N°, leur longueur et l'indication de
la marque désirée.

IX. MARQUES

QUALITES | MARQUES
Poinconnées a chaud : FINIS LEGENDES
sur le manche sur la lame
ACIER FONDU 4 N-A BO]‘ : SAUT DU TARN
SUPERIEUR G Gris TALABOT
ARAN“.\ SAINT JUERY

ACIER FONDU ;JE\I_EAR?;?F; e ﬁﬁ& @ﬁ

SUPERIEUR GARﬂN-q\ g@@@ @ D@@@

{)\ AMA A/r .
ACERSONIS W TARRBOT.. | Pou Diamant Talabot
GARANTY

ACIER FONDU

exrra.supericor| CHROME Poli
CARANT\




FAULX ET SAPES

Types et dimensions que nous sommes actuellement en mesure d’offrir & notre clientéle

. FAULX SANS TALON

BLOTI. Cintre B, large.

L[ am | w | n | hoids

() 9.6 13 51 290
65 | 9,8 | 13540 5 ! 670
7048 | 14N 5 | 750
76 | 10270 1a5] 5 | 830

GLOTI. Cintre G, large.

60 | 8,3 | 105305t 450
70 | 8,7 1231 55 EN610
75 | 8901281 5 | 690
80 | 9,1 {13@| 5 | 770

i

_.__.-'_.--"-‘-—

CLETIL. Cintre C, étroite.

T | 87| o6 | 470
G5l 9.7 | 6 | 630

70
8l

CLITI. Cintre C, demi-large.

60 | 7,00 950 540 420

(3 7,3 10) 3 1)
70 | 7.5 1105 5 | 560
%1 27| 4 5 | 10

80 | 70 (H1,5| 5 | 720




CLOTI. Cintre C, large.

Ll [ | o0 | raies

60 @ 8.6 l I 5 1 490

63 | 8,8 (11,6 5 370
70 | 9 12 D 630
B L0923 | 1288 5 730

80 | 9,4 13 D 810

CLUTI. Cintre C, trés large.

60 | 10,1 |13 G aal)
65 [10,3]13,5| 6 | 630
70 | 10,5 | 14 6 | 710
80 |10,9]15 6 | 870

DLITI. Cintre D, demi-large.

8 1'76 | 97| 5 | 480
70 ‘ 783102 | 5 | 560
75888 |10,7| 5 | 640
80 | 8.2 11,2 5 | 720
8 | 84 |11.9] 5 | 800
90 ‘ 86 122 5./] 880

DLOTI. Cintre D, large.

60 | 89 11,2 5 | 510
65 | 9,1 11,7| 5 | 590
70 { 9,3 (122| 5 | 670




ELOTI. Cintre E, large.

Modéle HOLLANDE. N° |, courbe.

90

L | tm | # | b | Poids
60 | 9 [11,5] 5 | 530
65 | 9212 | 5 | 610
70 | 94 [125| 5 | 690
75 | 9,6 | 13 5 | 778
80 | 9.8 |13.5] 5 | 830

3,4 11

o] l 1.160

Modéle HOLLANDE. N° 2, droite.

a0

16 3

7,6

Modéle BELGE. N° 3,

6.2 |10 7
6,4 5 105 | -7
6.6 | 11 7
6.8

iu.a 7

1.000

“Fagon Ciney*

250
G0
710
790

Modele ALSACE. N°4, Etroite cintrée.

G0
65
70

Fi

58 | 9 5
6 950 5
6,2 | 10 5
64 [105] 5

90
1650
250
610
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Modéle ALSACE. N° 5, Demi-large cintrée.

L | m | # | n | Poids
60 | 7,1 | 10,5 & 440
65- 7,3 | W b 510
70 | 7.5 [91.,5 5 280
Fics Bl e b D GG

Modeéle ALSACE. N° 6, Large cintrée.

60 | 8,1

12 5 190
65 | 8,3 | 1285 570
70 | 8,5 113 5 650

Modéle ALSACE. N° 7, Demi-large droite.

60 | 7,1 (10,5 5 L0
b5 i3 | 11 5 210
i 7.5 115 5 H80

Modéle ALSACE. N°8, Large demi-cintrée.

i |
6l 9 13 4.5 | 530
65 | 9.2 13,51 45 610

70 | 94 14 4,5 690

Modéle ALSACE. N° 9, Large droite.
g0 1o {13 | 5 | 330
65 | 9,2 [13,5| 5 | 610
70 I 9.4 | 14 5 | 690
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Modeéle ALSACE. Demi-large demi-cintrée. (N° 10)

Wl | h |Poids

60 | 7.1 1105| 5 | 440
65 | 7.3 | 11 | 5 | 510
11,5 5 | 580

70 | 7,9

FAULX A TALON ORDINAIRE

ALOTO. Cintre A, large.

Lo D, 781,57 | 6 880
80°| 9,9 1224 6 970

90 10,3 2:3,H| 6 ‘l.ll':tl

50 195 ‘21 6 | 800

BLATOR. Cintre B, trés étroite, manche a crochet.

75| 58 |162] 6 650
80| 6 [155] 6 ‘ 730
85 | 6,2 |158| 6 810
90 | 6,4 ‘ 17,:;‘ 6 | 890
95-116,6 | 18 6 | 980

umi 6.8 |1s.7| 6 |1.070

BLITO. Cintre B, demi-large.

65% | 8,64TA8B| 7 | 630
70: | 88188 27 710
75| 9 | 19EEET ‘ 790
80 | 92 |197| 7 | 870
85 |04 205 7 {4960
9 | 96 |21,1| 7 |1.050




BLOTO. Cintre B, large.

L Im It h Poids

70 (10 (20 | 6" a0
75 ‘m,z 20,7 | 6 880

1104 | 21,4] 6. 970
8 | 10,6 221] 6 |1.060
90 ‘m.s | 22.8F 6 [1.160

CLETO. Cintre C, étroite.

70 | 6,1 |13.5. 6 .| 500
75| 63142 6 | 380
80 6,5 149 6 | 660
90 820
00| 7,3 17,7 6 |1.000

_—
-
-
—
p—
-
(=

CLITO. Cintre C, demi-large.

70 1.5 | 16 6 | 630
7500 7.7 !m,? 6 | 710
80 | 7.9 [174] 6 | 790
85 | 8,1 (181 6 | 870
90 | 83 [188| 6 | 960

CLOTO. Cintre C, large.

65 | 88 [17.8| 6 | 640
70 | 9 13,5! 6 | 72
75 | 92 119.2] 6 | ‘800
80 | 9,4 [19,9] 6 880
8 | 96 (206 6 | 950
90 | 9.8 21,3| 6 |1.040



DLITO. Cintre D, demi-large.

L Im It | h | Poids

65 | 7.6 |148| 5 | 630
70 | %8 [155] 5| 710
75 g t1e2| 5 | 760
80 | 82 |169| 5 | 870
8 | 8,4 |17.6| 5€ 950

DLOTO. Cintre D, large.

W Npl8 V6 | 780
W (A5 |187| 6 860)
80,07 194 6 | 940
8 199 (2,1 6 |1.020

ELITO. Cintre E, demi-large.
| . :

0 | 7,9 |16 5 | 700

7D 8.1 | 16,7 ) 780

80 80 | 174 5 | 860

89 3,0 | 18,1 D ‘ 940

90 | 8.7 | 18,8 5 1 1.030

ELOTO. Cintre E, large.

60 |9 17,1‘ 6 (620
65 | 9,2417,8 6 | 700
70 | 9,4/185 | 6/ 790
75 | 9619226 | 860
80 | 9,8/199 6 940
85 |10 |20,6| 6 |1.020
90 [10,2]21,3| 6 |1.120
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FLITO. Cintre F, demi-large.

L Im It h Poids
60 | 74 |154| S 500
65 | 7.6 |164| 5 H80
70 | 7.8 68 5 GO
75 | 8 ol 5 740
80| 8,2 | 18,2 ) 520
8 | 84 18,9 5 9010
90 | 8,6 |19,6 | 5 Y90
9 | 838 20,1 5 |1.090

FAULX A TALON ARRIERE

GLATUS. Cintre G, trés étroite, manche plat.

65
70
75
80
85
90

GLETUS. Cintre G,

70
79
80
85
90

4.4
4,6
L8
D

5,2

6 |16

6,2 | 16,7
64 | 17,4 |
6,6 18,1:
6,8 : 18,8

12

13,5
14,2
15,9

16,6

5 230
5] G10
51 690
5] 770
5 sSold
5 930
étroite,
5 60
5 730
5 810
1] S50
5] Y70

manche plat.

GLITU. Cintre G, demi-large.

70
5
bl
85

95

7.3 [ 17,8
7.5 | 18,5
7.7 | 18,2
7.9 | 18,9

8,3 | 21,3

] =E =]

-

700
780
860
940
1.113
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GLITUS. Cintre G, demi-large, manche plat.

L Im It h Poids
70 7.3 | 17.8 3 700
7 7.5 | 18,5 o 780
S0 .7 | 18,2 5 860

8 | 7.9 |189]| 5 940
95 | 8,3.| 21,31 5 4@PT13

CLETUS. Cintre C, étroite, manche plat.

70 | 6,17 15,6 B 610
7o | 653 | 16,3 5 720
a0 6,0 |17 ] 800
85| O.PW17.5 | bH 880

90 | 6,9 184 | 5 960
100 | 7,0 |[@d%E8 | &5 | 1.150

CLITU. Cintre C, demi-large.

70 | 7.5 | 178 ¥ 700
D | dds 18,5 - 7 780
8079 | 192 7 860
35 ST | 7 940
90 P83 (206 7 [|1.030

CLOTU. Cintre C, large.

70 ] 20 760

920

~1

=1

s | 94 | 21,4
90 | 98 |228] 7 {1.100
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DLITU. Cintre D, demi-large.

L Im | It h Poids

0| 7,8 1172 5 700

80 | 82 186| 5 860

L |Lpointe | |m It | Poids

FAUCHONS

FOLITI. Demi-large, sans talon.

L-g8m | It | h Poids

40 192 1,5|

D 540
45 4112 5 620
al) 9,6 | 12,5 PG 700
2D 0.8 |13 5] 780

60 |10 [135| 5 | 870

FOLUTI. Trés large, sans talon.

40 12,1 |13 g 900
15 (12,3135 9 990
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FOLUTIGA. Trés large, sans talon, & gauche.

L Im | e Poids

15 (123135 9 | 990

talon ordinaire.

(ol

FOLITO. Demi-large,

I ;
15 | 8 13,91 6 | G40

50 | 8,2 A6 6 | 720
55 | 8,4 | 15,3 [ 6. 800
86 |16 | 6 | 890

45 | 9,4 (14,6 4,5 | 650

|
50 | 9,6 | 18345 [ 730
|

55 | 9,816 SN SRS

FOLITU. Demi-large, @ talon arriére.
|

45 | 8 13.9| 7 G40
ab | 8,2 [146| 7 720
5o IS Hmdl5 3| 7 800
G0 | 8,6 16 7 S90

FOLITUS. Demi-large, talon arriére, manche plat.

45 | 8 |13.9008 | o4
al) 8,2 | 14,6 | [ 720
55 84 15.3| G S00
60 | 8,6 | 16 6 | 890




FAUCILLES ET VOLANTS

I. DETERMINATION DES DIMENSIONS

» 0 — ouverture (distance de la pointe au talon).

d — longueur développée (longueur du contour
extérieur de la lame).
1 = largeur de la lame au miliev (cte comprise).

Il. QUALITES

MNos faucilles et volants sont exécutés en trois
gualités :
Acier Fondu Extra-Supérieur.
Acier Fondu Supérieur.
Acier Fondu.

II. FINIS |

FAUCILLES A BLE :
Marque " Talabot " : fini gris, lame brute dos noir, non battues, non affutées, biseau de 3mm.,
sans légende, étiquette tricolore sur le manche.

Margue " Diamant Talabot” : fini poli, lame polie et martelée, dos brut, non battues, non
affutées, biseau de 3 mm., légende ” Diamant Talabot “, étiquette tricolore sur le manche.

Marque “Vaillante”: fini poli, lame polie coloration jaune, dos brut taillant blanchi, battues,
légende "wvue des Usines”, étiquette bleue sur le manche.

FAUCILLES A HERBE :

Faucilles & céte : fini gris, lame brute dessus et dessous, non battues, non affutées, biseau
de 3 mm., sans légende, étiquette‘ricoiore sur le manche.

Faucilles sans céte: fini gris, lame brute dessus et dessous, non battues, affutées, sans |égende,
étiquette tricolore sur le manche.

Faucilles & dents : face inférieure taillée, face supérieure blanchie, affutées, étiquette trico-
lore sur le manche.

FAUCILLES A BOIS ET A BRUYERE :

Fini gris, lame brute, affutées, étiquette tricolore sur le manche.

VOLANTS :

Lame brute avec biseau de 7 mm. sur la face de la céte, face opposée polie.
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IV. MANCHES

les faucilles et volants sont liviés emmanchés, manche bois avec ou sans virole selon
modéles ou dimensions.

V. OUTILS A GAUCHE

A I'exception du modéle Bosfaga, livré exclusivement G gauche, tous les modéles de faucilles
et volants sont exécutés & droite seulement.

VI. DESIGNATION DES ARTICLES

les articles sont & désigner par leur appellation, leur N° de grandeur ou leur dévelop-
pement et leur margue.

VIl. MARQUES

: MARQUES ;
QU.&LITES Poinconnées i chaud FINIS LEGENDES
ACIER FONDU | ACIER FONDU SUPERIEUR Gri
SUPERIEUR TALABOT 3
ACIER FONDU | ACIER FONDU SUPERIEUR Gri
15

SUPERIEUR | TALABOT SUPERIEUR

e FONDU 20
EiS;ﬁiUigEIigR 0SUDE RIE Uzﬁ\ Poli Diamant Tal ﬂbOt
“AManT TN .
FONDU
ACIER FONDU &W& Eﬁ% ,
EXTRA-SUPERIEUR SUPER] EUR Poli

Uianrg s




FAUCILLES ET NMOLANTS

Types et dimensions que nous sommes actuellement en mesure d’offrir & notre clientéle

|. FAUCILLES A BLE

BLEMAD. Faucille droite.

vy ey a 1 | Poids
il 50 4 34 340
2 85| 37 380
3 |60 | 39 120
L | 65 |eilB 160
5 | 70 {Fdd 500

BLEMAC. Faucille coudée.

J Gl 49 120
4 (i 42 Hil)

H] 70 H 2l

BLENID. Faucille droite.

1 [ 50 | 31 310
2 | 55 | 34 380
3 | 60 | a7 0 120
4 | 65% 40 | 460
b 0t 143 | 500

BLENIC. Faucille coudée.

1 ol 31 BTN
2 DD | 380
3 60 | 37 120
1 o 10 G0
5|70 | 43 300
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BLENOR. Faucille col carré.

o e R e I | Poids
5 i) 37 120
| oy 1) LG
L 500

1 ol) 31 320
2 D3 S S
3 i) 37 100
| 6o 1 440

Il. FAUCILLES A HERBE

HERBO. Faucille platinée, a céte.

0000 | 35 ] 170
0ol | 40 21 185
0 45 235 215
1 al) 20 250
2 55 | 29 S0
3 i) 32 S40

HERBOD. Faucille platinée, a cote, a doigté.

0000 33 | 19 170
000 40 | 21 185
0 | 45°.23 215
1| 50 |36 25()
2 | 55 | 20 300
3 | 60 | 32 340



L

HERBI. Faucille non platinée, sans céte.

Mo

atardaad’ d o 1 Poids
000000 30 16 170
ouon - 35 19 220
aoo 40 21 240
0 15 23 a00

1 | ol 26 320

1. FAUCILLES A DENTS

HERDA. Faucille & dents, taillée dessous.

80 | 27 | A&E 140
6/0 | 30 | 119 ‘ 150
10 | 35 | 28 170
30 | 40 | 26 185
0 | 45 | 29 215
1 | 50 | 33 250

IV. FAUCILLES A BOIS ET A BRUYERE

BOSAD. A bois, droite, céte plate,
manche virole.

2 | 55 136 630
3 | 60 | 38 700
L | 65 | 40 770
5. 70.] 42 840

BOSAC. Abois, coudée, céte plate, manchevirole.

=

55 | 36 | 630

2
3600 | 38 700 O
4 | 65.| 40 770

=1

70 | 42 L840
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BRUAD. A bruyére, droite, céte relevée, manche virole.

S g o 1 | Poids
|

2 | 55 | 36 190

3 |-60 |38 550

4 (5] 40 G10

D 70 42 G670

BRUAC. A bruyére, coudée, céte relevée, manche virole.

2 | 55 |86 190
3 | 60 | 38 530
41985 40 610
5 470 142 | 670

BOSBA. A bois, droite, céte plate, manche virole.

1 |50 | 34 680
11 | 52,50 36 | 720
2 |55 38 | 760

BOSCA. A bois, col long, céte plate, m. virole.

3 i) 38 730
4 G5 1] s10
a 70 432 390

BOSDA. A bois, droite, cote plate, m. virole

2 o 34 670

2158 574950 710

BOSFA. A bois, renforcée, cote plate, m. virole

00 | 43 | 26 750
. 7 | 28 850
1% 51 | 30 950
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BOSFAGA. A bois, renforcée, & gauche, cote plate, m. virole.

—

oraig| W o 1 | Poids
00 | 43 | 26 750
i | 47 | 28 850
1% | 61 30 950

BOSPA. Poudet coude.

2| 55 | 30 | 770
3 160 | 32 ‘ 850

1 6y | 34 [ 930

V. VOLANTS

VOBAD. Droit, cote dessus.

500 | 26 | 350
55 | 28 | 390
60 | 30 i 430
65 | 32 | .| 470
70 | 34 510
7|36 550

VOBAC. Coudé, céte dessus.

60 S0 140
65 32 460
70 Jd 00
5 36 | 540
80 38 280
8h 1 620



VOGED. Droit, céte dessous.

Mo

VODOC. Coudé, cdte dessous.

VOTEC.

| 105

100)

60
6D
70
7D
80
85
90

095

100

Coudé, cote dessous.

45 ‘
50 |

h 5}
38
10
H
47
a0
33

24
26
28
30
3
37
40
13
46
49

PR d o 1 Poids
60 | 35 480

65 | 37 520

70 | 30 | 560

75 | 41 | 600

80 | 44 610

85 | 46 (80

00 49 | 720

95 | 52 760

35 800

S0
230
570
610
650
690
730
770
320
870

320
350
J80
410
440
470
U0
330
a6l
GO0

L T




VOCLID. Droit, céte dessous.

gm::'wi d o 1 |Pcids
| |

| 60 | 44 | 350

65 | 46 380

70 | 48 | 410

75 | 50 410

80 | 52 470

85 | 51 510

90 | 57 550
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